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ZAPRAWA 456

Zaprawa naprawcza 5- 50mm w systemie naprawy beton6 w KREISEL

Charakterystyka:

ZAPRAWA 456 to fabrycznie przygotowana sucha
mieszanka produkowana na bazie spoiw
hydraulicznych, wysokojakosciowych polimeréw,
dodatkow modyfikujacych oraz grubo- i
drobnoziarnistych wypetniaczy mineralnych,
stuzgca do wykonywania zasadniczej warstwy
naprawczej w systemie naprawy betonéw KREISEL.
ZAPRAWA 456 moze stanowi¢ ostateczng warstwe
wykonhczeniowg przy elementach niewymagajacych
idealnej gtadkosci = powierzchni lub stanowi¢
podktad pod GLADZ 460. Po =zarobieniu wodag
tworzy gestoplastyczna, tatwg w stosowaniu mase.
Charakteryzuje sie niskim skurczem, wysoka
przyczepnoscig i szybkim przyrostem wytrzymatosci
mechanicznej.

Przeznaczenie:

ZAPRAWA 456 przeznaczona jest do wykonywania
zasadniczej, reprofilujgcej warstwy naprawczej w
systemie naprawy betonéw KREISEL. System
umozliwia naprawe elementéw betonowych i
zelbetowych uszkodzonych pod wpltywem
czynnikow mechanicznych, fizycznych i
chemicznych (wywotujacych zniszczenia betonu i
korozje stali). Nadaje sie do naprawiania takich
elementéw jak: balkony, tarasy, wsporniki, stupy,
nadproza, itp. Moze by¢ tez stosowana do
miejscowej naprawy i usuwania wad powierzchni
betonu (np. ubytkéw, rakéw, kawern).

Dane techniczne:

Sktad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne,
polimery, dodatki modyfikujgce

Wytrzymato$s¢ na $ciskanie po 28 dniach: = 25,0
MPa

Wytrzymato$é na zginanie po 28 dniach: 2 5,0 MPa
Przyczepnos$¢ do betonu po 28 dniach twardnienia:
> 0,8 MPa

Skurcz po 28 dniach twardnienia: 0,12%
Karbonatyzacja: spetnia

Kompatybilnosé cieplna: = 0,8 MPa

Absorpcja kapilarna: < 0,5 kgm2h**

Zawartos¢ chlorkéw: < 0,05%

Uziarnienie: do 4,0 mm

Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej
masie wyrobu: £ 0,0002 %.

Klasyfikacja wg PN-EN 1504-3:2006: R2

Dane wykonawcze:

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Proporcje mieszania z woda: ok. 4,0 litra wody na
25kg zaprawy

Minimalna grubos$¢ warstwy: 5mm

Maksymalna grubos$¢ warstwy: 50 mm

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu woda:
do 60min. (w temperaturze +20°C i wilgotno $ci
powietrza ok. 60%)

Zuzycie: ok. 1,9kg zaprawy na 1 m? na 1 mm
grubosci warstwy.

Sposéb u zycia

Przygotowanie podio za: Przed przystapieniem do
wykonywania prac naprawczych zaleca sie
przeprowadzenie doktadnej analizy stanu zniszczenia

podioza. Podtoza powinny by¢ trwate, sztywne, nie
odksztalcajgce sie. Naprawiane powierzchnie powinny
by¢ wolne od kurzu, sadzy, tluszczéw, smaréw,
$rodkéw  antyadhezyjnych itp. Skorodowany i
skarbonatyzowany beton nalezy usung¢, jego
powierzchnia powinna by¢ szorstka o dobrej
przyczepnosci i wykazywa¢ wytrzymatos¢ na
odrywanie >0,8MPa. Powierzchnie betonu nalezy
oczysci¢ poprzez frezowanie, $rutowanie itp. Stal
zbrojeniowg nalezy oczysci¢é metodg strumieniowo
cierng do klasy czystosci co najmniej Sa2. Otuline
betonowg wokot stali zbrojeniowej nalezy odku¢ do
miejsca nie wykazujgcego korozji. Oczyszczonych
pretéw nie nalezy pozostawia¢ bez pokrycia ich
zaprawg 451! Powierzchnie betonu przed nalozeniem
warstwy sczepnej nalezy lekko zwilzy¢é wodg
(powierzchnia matowo-wilgotna), a nastepnie wetrzeé
W nig Zaprawe 451.

Przygotowanie produktu : Suchg mieszanke nalezy
zarobi¢ odpowiednig iloscig czystej, chtodnej wody,
mieszajac recznie lub mechanicznie przy uzyciu
mieszarki do zapraw. Czas mieszania mechanicznego
powinien wynosi¢ 2-3 minuty. Po wymieszaniu
pierwszej partii zaprawy nalezy sprawdzi¢ jej
konsystencje, powinna by¢ miekkoplastyczna. W
niezbednych przypadkach skorygowa¢ ilos¢ dodawanej
wody. Ustalong proporcje mieszania z woda nalezy
odnotowaé, aby kolejne partie zaprawy byty
przygotowywane w taki sam sposo6b. Stwardniatej
zaprawy nie rozrabia¢ wodg, ani nie miesza¢ ze
Swiezym materiatem.

Sposdb stosowania: Zaprawe nalezy nalozy¢ przy
pomocy pacy stalowej na zaprawe sczepng 451
metodg ,mokre na mokre”. Zaprawe 456 nalezy
rozprowadzi¢ na catej naprawianej powierzchni silnie
dociskajac jg do podioza. Nalezy zwrdci¢ uwage aby
nie pozostawia¢ pustych przestrzeni. Zaprawe mozna
wygtadzi¢ paca stalowa, ewentualnie zatrze¢ jg pacq
styropianowg lub paca z gabka. Zaprawa ta moze by¢
warstwg ostateczna, jesli przewidziane jest naktadanie
warstwy gtadzi naprawczej 460, nie nalezy wygtadzac
powierzchni zaprawy 456. Warstwe gtadzi mozna
wykonywaé po 24 godzinach schniecia zaprawy
naprawczej, inne prace takie jak ukitadanie ptytek
ceramicznych, malowanie itp. mozna wykonywa¢ po
ustabilizowaniu sie parametréw technicznych (po ok. 2
tygodniach), zalecenia te nie dotycza parkietéw, ktére
mozna uktada¢ po catkowitym wyschnieciu podktadu,
co wigze sie ze sprawdzeniem wilgotnosci. W
przypadku koniecznosci prowadzenia prac w warunkach
niesprzyjajacych, nalezy zastosowa¢ odpowiednie ostony,
ograniczajagce wplyw czynnikbw atmosferycznych, w
szczegoblnosci wysokich temperatur, duzego
nastonecznienia itp. Naprawiane pomieszczenia nalezy
wentylowaé, nie wolno jednak dopusci¢ do wystepowania
przeciagéw czy tez zbyt szybkiego wysychania zaprawy w
wyniku dziatania promieniowania stonecznego Ilub
ogrzewania.

Czyszczenie narz edzi:
Czystg wodag, bezposrednio po zakonczeniu pracy.

Opakowania:
Worki 25kg na paletach po 48 sztuk.




ZAPRAWA 456

Zaprawa naprawcza 5- 50mm w systemie naprawy beton6 w KREISEL

Przechowywanie:

Do 12 miesiecy od daty produkcji, w miejscach
suchych i w nieuszkodzonych  opakowaniach
fabrycznych.

Ostrze zenia:

Produkt po zarobieniu woda daje odczyn alkaliczny.
Nalezy unika¢ kontaktu ze skorg oraz chroni¢ oczy. W
przypadku kontaktu z oczami, przemy¢ je obficie czystg
wodg i zasiegna¢ porady lekarza.

Dokument odniesienia:

PN EN 1504-3:2006 ,Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci
Czesc¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.
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