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PLYTY O OBNIZONEJ CHLONNOSCI
WODY AQUA EPS-P 200
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OPIS

Plyty styropianowe o obnizonej chtonno$ci wody AQUA EPS-P 200 oznaczone sg kodem wg normy PN-EN 13163:2009
EPS-EN 13163-T2-L1-W2-S2-P4-BS250-CS(10)200-DS(N)2-DS(70,90)1-DLT(2)5-WL(T)1-WD(V)3.

Piyty produkowane sg w technologii automatowej i przeznaczone do wykonania izolacji termicznych w miejscach zawilgoconych i
narazonych na okresowe dziatanie wody.

Dostepne wymiary ptyt: 1230x615 [mm]. Grubos¢ ptyt: 50,60,70,80,90,100,110,120,130,140,150,160,170,180,190,200.
Wykonczenie plyt: krawedzie na zaktadke (gtebokos¢ zaktadki — 15 [mm]).

ZASTOSOWANIE

= $ciany fundamentowe oraz cokoty

= podziemne czesci budynkdw, np.: $cian piwnic

= pomieszczenia o duzej wilgotnosci, np.: chtodnie, myjnie, pieczarkarnie

= stropodachy o odwréconym uktadzie warstw, np. zwirowe, zielone, parkingi samochodowe

Plyty styropianowe o obnizonej chtonno$ci wody AQUA EPS-P 200 nie mogg by¢ stosowane w bezpo$rednim kontakcie z substancjami
dziatajgcymi destrukcyjnie na polistyren, np.: rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzen, terpentyna, benzyna.

PRZEWAGA TECHNOLOGII AUTOMATOWEJ NAD TECHNOLOGIA BLOKOWA

Plyty ciete z bloku Ptyty formowane Co to oznacza?

Wieksza spoistos¢ to lepsze zageszczenie granulek. Powoduje to, iz woda trudniej
Mniejsza spoisto$¢ Wigksza spoisto$¢ whika pomiedzy spienione granulki polistyrenu. Oznacza to znacznie mniejsza
nasiakliwos¢ ptyt w warunkach dugotrwatego dziatania wody.

Dodatkowy efekt wodoodpornosci. Wodoodporny naskérek uzyskuje sig idealnie na
Brak naskorka hydrofobowego Specjalny naskdrek hydrofobowy catej powierzchni ptyty, co chroni plyte przed wnikaniem wody i zapewnia jej bardzo
dobre wiasciwosci termoizolacyjne.

Frezy ksztattowane sg w formie, dlatego naskérek hydrofobowy powstaje réwniez na

Frezy ciete Frezy formowane krawedziach. Granulki nie sg przecinane, zachowujac wysokg wodoodpormnosc.

W technologii automatowej formowana jest cata piyta tacznie z powierzchnia,
Powierzchnia drenujaca formowana drenujaca. Jest ona zatem pokryta naskdrkiem hydrofobowym. Piyty ciete z bloku nie
maja tej powierzchni lub jest ona frezowana, dlatego tatwiej ,przyjmujq” wode.

Brak powierzchni drenujacej lub
powierzchnia drenujgca frezowana

W technologii automatowej do produkgji plyt zuzywa sie znacznie mniej pary wodnej
oraz otrzymuije si¢ gotowa, uformowana plyte. Nie ma naprezen wewnetrznych. Te
czynniki sprawiaja, iz juz po kilkunastu godzinach nastepuije stabilizacja wymiarow. W
technologii blokowej dochodzi czas sezonowania.

Mniejsza stabilno$¢ wymiarowa Wigksza stabilno$¢ wymiarowa
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DANE TECHNICZNE

Tab.1
Deklarowany opor cieplny RD dla poszczegélnych grubosci wyrobu

Grubos$¢ [mm]

so | 60 [ 70 | 8 | e [ 100 [ 110 | 120 | 130 | 140 [ 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200

Opor cieplny RD [m?K/W]

145 | 175 | 205 | 235 [ 265 | 290 | 320 | 350 | 380 | 410 | 440 | 470 [ 500 | 525 | 555 | 55

Tab. 2
Wymiary i pakowanie

Krawedzie na zaktadke, - ptyty o wymiarach 1230 x615 [mm] ,
i i i - i 2
Wyszczegbinienie Powierzchnia krycia ptyty — 1215x600 [mm] czyli 0,729 [m?]
Objetos¢ paczek, powierzchnia plyt i liczba ptyt w opakowaniu w zaleznosci od grubosci piyt
[Gr;‘r‘nbf“ piyt 50 60 70 80 9 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200
los¢ plytwpaczee | 4o | g 7 6 5 5 4 4 3 3 3 3 2 2 2 2
[szt]
;c))e:)é(z%L(i)[S:ﬁ] 0,36450 | 0,34992 | 0,35721 | 0,34992 | 0,32805 | 0,36450 | 0,32076 | 0,34992 | 0,28431 | 0,30618 | 0,32805 | 0,34992 | 0,24786 | 0,26244 | 0,27702 | 0,29160
[Pn‘:‘z’;iemh”ia PV | 720 | 583 | 510 | 437 | 365 | 365 | 292 | 292 | 219 | 219 | 219 | 219 | 146 | 146 | 146 | 146
Tab. 3
Parametry
Typy piyt AQUA EPS-P 200
Kod wyrobu (0znacza deklarowane poziomy lub klasy wtasciwosci wyrobu) EPSEN 13163T2L1V\gL?_%z;’54v33(gl_f;[1)svSé(1\?))§ 00-DS(N)2-DS(70,90)1-
Deklarowane wiasciwosci wyrobu wg normy Jednostka mia Wymagania lub tolerancje
PN-EN 13163:2009 Y Kody klas Wartosci
lub pozioméw

Grubos¢ (klasa tolerancji wymiaréw) [mm] T2 +1

Dtugos$c¢ (klasa tolerancji wymiarow) [mm] L1 +3

Szeroko$¢ (klasa tolerancji wymiarow) [mm] W2 +2

C’vrosltoqutnoéé na diugosci i szerokosci (klasa tolerancji [mmjmm] s2 + 211000

ymiarow)

Ptaskosc¢ (klasa tolerancji wymiarow) [mm] P4 +5

Poziomy wytrzymatosci na zginanie [kPa] BS250 >250

Poziomy naprezenia $ciskajacego przy 10% odksztatceniu kPa] CS(10)200 >

wzglednym =200

Klasy stabilno$ci wymiarowej w statych normalnych warunkach o

laboratoryjnych! %] DS(N)2 +02

Poziomy stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach (%] DS(70,90)1 <

temperatury i wilgotnosci2 ° ' 1

Poziomy odksztatcenia w okreslonych warunkach obcigzenia (%] DLT(2)5 <

Sciskajacego i temperatury3 ° S5

Poziom nasigkliwo$ci wody przy catkowitym, diugotrwatym

zanurzeniu — badanie wykonywane zgodnie z PN-EN 12087, o

pkt. 7.2.2, metodg 2A - tj. na prébie zanurzonej catkowicie w [l WL(TY <1

wodzie przez okres 28 dni

Poziom absorpcji wody przy diugotrwatej dyfuziji [%] WD(V)3 <3

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta [W/(mK)] [ <0,034

Reakcja na ogien OdAdoF Euroklasa E

1- badanie w 23°C, 50% wilgotnosci wzglednej, 2 - badanie w temperaturze 70°C przez 48 godzin, 3 - badanie w temperaturze 80°C przez 48 godzin pod obcigzeniem 20 kPa
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1 Uwaga: W przypadku montazu ptyt
karta techniczna produkowanych metoda automatowa,
wymagane jest dodatkowe mocowanie
mechaniczne powyzej linii gruntu.

CECHY SZCZEGOLNE PLYT

= kazda ptyta produkowana oddzielnie = frwale naniesiona podziatka = gesta siec kanalikow
w formie, utatwiajgca przycinanie ptyt drenazowych
= krawedzie na zaktadke

DOPUSZCZENIA

Deklaracja zgodnosci WE NR 110/2011 z Normg PN-EN 13163:2009.
Atest higieniczny EPS-P nr HK/B/0824/02/2008

KONTAKT

BIURO OBSLUGI KLIENTA - OLSZTYN BIURO OBSLUGI KLIENTA — GALEWICE BIURO OBSLUGI KLIENTA - GORZOW WLKP

ul. Towarowa 17A, 10-416 Olsztyn ul. Przemystowa 5, 98-405 Galewice ul. Mosiezna 14, 66-400 Gorzéw Wielkopolski

tel. (+4889) 538 78 51 lub 52, fax (+4889) 538 78 50 tel. (+4862) 783 80 89 lub 25, fax (+4862) 783 8022  tel. (+4895) 720 97 01 lub 02, fax (+4895) 720 97 30
e-mail: bokolsztyn@yetico.com e-mail: bokgalewice@yetico.com e-mail: bokgorzow@yetico.com

Centrala: YETICO S.A., ul. Towarowa 17A, 10-416 Olsztyn, tel. (+4889) 538 78 11, fax (+4889) 538 78 10, e-mail: yetico@yetico.com, www.yetico.com
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